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@ Pulverbeschichtungskabine 

@ Nach der Erfindung wird eine Pulverbeschichtungskabine 
bereitgestellt, wetche wenigstens eine Spruheinrichtung hat, 
welche mit wenigstens einer Pulveraufbereitungs- und Ver- 
sorgungseinrichtung verbunden sind. Die Kabine ist derart 
gestaltet, dafi sie eine kleine Grundfliche hat und je nach 
Hdhe des zu beschiehtenden Werkstucks saulenfdrmig 
ausgebildet ist. In wenigstens etner Wand der Kabine ist ein 
verschlieBbarer Schlitz zur Durchfuhrung von wenigstens 
einer Putverspruheinrichtung vorgesehen. Die Kabine kann 
im Querschnitt kreisfdrmig Oder viereckig Oder auch kombi- 
niert, wie oval, rechteckig oder dergleichen ausgelegt sein. 
Wenn der oder die Schlitze verschlossen sind, wird eine 
Reinigungseinrichtung eingesetzt, welche die Abreinigung 
des Kabineninnenraums auf automatische Weise vomimmt. 
Femer kann viwnigstens eine Doppelklappenanordnung an 
■ einem Wandberetch der Kabine vorgesehen sein, so daB auf 
f universelle Weise die Kabine auf den Automatikbetrieb 
^ und/oder den Handbetrieb umwandelbar ist Falls einlafisei- 
^ tig und/oder ausla&seitig eine Schleuse vorhanden ist. kann 
diese zu einem V rbeschichtungsplatz Oder Nachbeschich- 
tungsplatz durch Umwandlung genutzt werden. Fern r ist 
vorzugsweise wenigstens der der Putverspruheinrichtung 
gegenuberliegende Wandberelch d r Kabine nichtleitend. 
Hierzu kann dieser Wandbereich vollstandig Oder tellwetse 
aus nichtleitendem Werfcstoff hergestellt sein. Gegebenen- 
f alls kann an den entsprechend notwendigen Bereichen oder 
auch uber gesamte 
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Die Erfindung befaBi sich mil Pulverbeschichiungs- 
kabinen. welche insbesondere, aber nichi ausschlieOlich 
fur den Durchlaufbetrieb bestimmi sini und die bei- 
spielswetse auch fur einen Handbeschichtungsbetrieb 
geeignei sind. Eine solche Pulverbeschichiungskabine 
hat wenigsiens eine Pulverspruheinrichtung, welche mit 
wenigstens einer Pulveraufbereitungs- und Versor- 
gungseinrichtung verbunden isL 

Pulverbeschichtungskabinen der ublichen Bauart um- 
fassen beispielsweise mehrere Pulverspruheinrichtun- 
gea welche uber die gesamte Hdhe der Kabine hinweg 
verfahrbar sein mussen, und die auf gegenuberliegenden 
Wandbereichen der Kabine in nebeneinanderliegender 
Anordnung vorgesehen sein konnen. Auch gibt es Anla- 
gen, welche sowohl zur Handbeschichtung als auch 
beim Auiomaiikbetrieb eine oder mehrere Pulverspru- 
heinrichiungen auf nur einer Wandseite angeordnct ha- 
ben. In alien Fallen hai eine Pulverbeschichtungskabine 
einen groBen Platzbedarf. und hat insbesondere je nach 
Anzahl der Pulverspruheinrichtungen eine betrachtli- 
che Lange von beispielsweise uber etwa 6 m. Bei der 
Integration einer derartigen Pulverbeschichtungskabi- 
ne in eine BeschichtungsstraBe ergeben sich wegen des 
groBen Plaizbedarfs, insbesondere an Bodenfiache, 
Schwierigkeiten hinsichilich einer geeigneten Hallen- 
auslegung. Auch ist im Hinblick auf das groBe Innenvo- 
lumen einer derartigen Pulverbeschichtungskabine ein 
groBer Luftbedarf erforderlich. welcher dazu fuhrt, daB 
leistungsstarke Absaugeeinrichtungen eingesetzt wer- 
den mussea welche sich unwihschaftiich auf den Be- 
trieb der Pulverbeschichtungskabine auswirken. 

Weiterhin bereitet auch die Abreinigung der Innen- 
wande einer derartigen Pulverbeschichtungskabine auf- 
grund der GrdBe Schwierigkeiten, welche beispielswei- 
se beim Farbwechsel erf orderlich ist, da hierf ur geeigne- 
le automatisch arbeiiende Abreinigungseinrichtungen 
mit groBem konstruktiven Aufwand in Langsrichtung 
verfahrbar angeordnei werden mussen. Daher wird in 
den meisten Fallen eine Abreinigung von Hand beim 
Farbwechsel vorgenommen, was aber zeit-und perso- 
nalintensiv ist Femer kommt noch hinzu, daB heutzuia- 
ge wesentlich haufiger ein Farbwechsel erforderlich ist, 
da haufig unterschiedliche Farbgebungen crwunscht 
sind und meist eine f reic Farbwahl auch im Fcrtigteilbe- 
reich bei den Anwendem angeboten wird Hierdurdi 
wird es zunehmend wichtiger, den Gcsichtspunkt der 
einfachen und zuverlSssigen Abreinigung zu realisiercn. 

Femer gibt es .heutzutage mehrere Fmger umfassen- 
de Pulverspruheinrichtungen, welche untcr Ausnutzimg 
des Tribologieef f ekts einen sehr gleichmafligen und ver- 
starkten Schleiereffekt im Kabineninnenrauni erzeugen 
sowie groBere Spruhhohen und -wciten erreichen kon- 
nen. 

Die Erfmdung zielt darauf ab, unter Obcrwindung der 
zuvor geschilderten Schwierigkeiten cine Pulverbe- 
schichtungskabine der gattungsgemaflen Art bcrcitzu- 
stellen, welche einen reduzierten Platzbcdarf hat, tmi- 
versell fur deii Automatikbetrieb imd den Handbctricb 
einseubar ist, und darQber hinaus auch cine vereinfadi- 
te Abreinigung des Innenraums der Kabine gem&B cincr 
bevorzugten Auslegungsform erindgUchL 

Nach der Erfmdung wird hierzu eine Pulverbeschich- 
tungskabine mit wenigstens emer Pulversprflheinrich- 
tung bereitgestellt, welche mit wenigstens einer Pulver- 
aufbereitungs- und Versorgungscinrichtung verbunden 
ist, welche sich dadurch auszeidmet, daB die Kabine 



eine kleine Grundflache hat und saulenformig ausgebil- 
det ist, und daB in wenigstens einer Wand der Kabme 
ein verschlieBbarer Schlitz zur Durchfuhrung der auto- 
matischen Pulverspruheinrichtung vorgesehen isL Hier- 
5 bei konnen vorzugsweise Pulverspruheinrichtungen mit 
mehreren Spruhfingem eingesetzt werden. welche den 
Tribologieeffekt beim Pulverspruhvorgang nutzen- 
Selbst bei verminderter Anzahl von Pulverspruhemnch- 
tungen erhalt man eine groBere Spruhhohe und -weite 
10 sowie eine verstarkte Schleierbildung. 

Die erfmdungsgemaBe Auslegung der Pulverbe- 
schichtungskab'me hat einen wesentlich reduzierten 
Platzbedarf, msbesondere an Bodenfl&che, da sic in 
Langsrichtung relativ kurz bemessen ist. Hierdurch laBt 
15 sich der zur Verfugung stehende Stellplatz fur eine der- 
artige Pulverbeschichtungskabine betrachtlich reduzie- 
ren und es ist ohne Schwierigkeiten eine Einbindung in 
eine PulverbeschichtungsstraBe m6glich.Trou der rela- 
tiv kleinen Ungserstreckung der Kabine kann mit Hilf e 
20 den vertikal ubereinander angeordneten Pulverspru- 
heinrichtungen, welche vorzugsweise auf gegenuberlie- 
genden Wanden der Kabine angeordnet sind, ein auisrei- 
chend gleichmiBiger und dichter Schleier fQr die Pul- 
verbeschichtung des Guts auf einer relativ kurzen Weg- 
25 strecke erzeugt werden, ohne groBere Hdhenabmes- 
sungen zu bendtigea Hierdurch erhalt man nach der 
Erfmdung eine kompakt ausgelegte Pulverbeschich- 
tungskabine, welche auch ein geringeres Innenvolumen 
gegenOber bisher ublichen Pulverbeschichtungskabinen 
30 hat. so daB man gunstijgere Verhfiltnisse hinsichtlich des 
Luf thaushalts hat und die Einrichtungen hierfOr sich ko- 
stengunstiger betreiben imd beschaffen lassea da man 
mit reduzierter Versorgungsleistung gegenuber den an 
sich bekannten Pulverbeschichtungskabinen auskommt 
35 und eine wesentliche Energieeinsparung erzielt wird. 
In Abhangigkeit von dem zu beschichienden Gut 
oder von den Plaizverhaltnissen kann die Kabine im 
Querschnitt kreisformig oder viereckformig ausgebildet 
sein. Bei eincm kreisfdmugen Querschnitt bildet die Ka- 
40 bine ein Gebilde Shnlich eines stehenden Zylinders, 
wahrend man bei cincr viereckigen Querschnittsgestalt 
eine turmartige Ausgestaltung erhalL Die Ecken bei ci- 
nem viereckigen Querschnitt sind wenigstens im Innen- 
raum der Pulverbeschichtungskabine vorzugsweise aus- 
45 gerundet bzw. abgeschragt 

Vorzugsweise sind die in den gegenQberliegenden 
Wandbereichen der Pulverbeschichtungskabine ange- 
ordneten Schlitze mittels wenigstens einer zur AuBen- 
seite 6f f enbaren Klappe verschlieBbar, wobei die Klap- 
50 pe den jeweiligen Schlitz <Urekt begrenzt ^e derartige 
Auslegung ermdglicht, daB im Falle des Abreiiugens die 
Schlitze dicht verschlossen werden kdnnea so daB ge- 
miB einer bevorzugten Ausfuhrungsform die Kabine 
bei verschlossenen. Schlitzen emen geschlossenen Be- 
ss h&lter bildet, dessen Innenwande mittels einer beispiels- 
weise in vertikaler Richtung bewegbaren Reinigungs- 
einrichtung vorzugsweise automatisch abreiiugbar sind, 
wodiirch vermieden wird. daB bei der Abreinigung Pul- 
verstaub austreten kann, urn die Arbeitsplatzbelastung 
60 zu minimieren. 

Altemativ kdnnte ein fester Schlitz beispielsweise m 
einer dffenbaren Tur vorgesehen sein, welcher zur 
DurdifQhrung der Reinigimgsarbeiten auf geeignete 
Weise verschlieBbar ist. 
65 Durch die nach der Erfmdung geschaff cne Auslegung 
der Pulverbesdiichtungskabine mit kle'mer Grundfiadic 
und saulenformiger Bauweise wird somit auch die Ab- 
reinigimg, insbesondere die automatische Abreinigung, 
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wesenilich vereinfachu und sie laBi sich effizienter 
durchfuhren, da man keine fuhrungsschliiienahnlichen 
Konsirukiionen der Reinigungseinrichiungen, die in 
Langsrichiung bewegbar sind, benoiigi, sondem es laBt 
sich vorzugsweise eine Reinigungseinrichtung einset- s 
zen. welche gegebenenfalls nur in venikaler Richtung 
verfahren zu werden braucht und sich an den Kabinen- 
wanden somit selbstzentrierend fuhn. 

Bei einer Pulverbeschichtungskabine, welche fur ei- 
nen automatischen DurchJaufbeirieb bestimmt ist, und ]o 
an der Deckenflache einen Durchgang fur ein Forderge- 
stelL welches an einer Fordereinrichtung, wie einem 
Kettenforderer hangt, hai, wird ein derartlger schlitz* 
formiger Durchgang in der Deckenflache beim bestim- 
mungsgemaBen Einsatz der Reinigungseinrichtung vor- is 
zugsweise durch dieselbe automatisch dicht verschlos- 
sen, so dafi auch bei einer fur den Durchlaufbetrieb 
bestimmten Kabine sich eine Abreinigung in einem ge- 
schlossenen Behalter, gebildet durch die Kabine, durch- 
fuhren laQt 20 

Die Fordereinrichtung kann eine Gelenkarm- oder 
Schwenkarmkonstruktion haben, wobei fur die Anord- 
nung einer Reinigungseinrichtung beispielsweise eine 
DoppeJgelenkarmkonsiruktion, ein HilfsfSrderer oder 
dergleichen vorgesehen sein kann. Die Reinigungsein*. zs 
richtung konnte sogar direkt mit dem Forderer verbun- 
den sein. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform umfaBt 
die Reinigungseinrichtung eine Teleskopanordnung, 
mittels welcher die Reinigungseinrichtung in vertikaler 30 
Richtung im von der Kabine gebildeten Innenraum be- 
wegbar ist 

GemaB einer altemativen Ausgestaltungsform kann 
die Reinigungseinrichtung hinsichtlich der Gestaltung 
an die Querschnittsform und die Hohe der Kabine ange- 35 
paBt sein. Eine solche Reinigungseinrichtiuig kann zur 
Abreinigung fest stehend angeordnet oder eingesetzt 
werden. Sie kann dann beispielsweise eine Drehbewe- 
gung um ihre Langsachse und/oder vorzugsweise eine 
geringfugige oszillierende Bewegung um die Langsach- 40 
se und/oder in seiilicher Richtung ausfuhren. Zweckma- 
Bigerweise kann die Reinigungseinrichtung eine korb- 
forihige Stutzkonstruktion aufweisen. Bei einer solchen 
Reinigungseinrichtung kann diese beispielsweise von 
der Seite her in die Kabine eingefahren werden, und die 45 
Abreinigung der Innenwand oder der Innenwande der 
Kabine kann schnell und voUstandig mit einer groBen 
Flachenerfassimg durch die Reinigungseinrichtung er- 
folgen. 

Bei der erfmdungsgemaBen Auslegung der Pulverbe- 50 
schichtungskabine lassen sich die verschiedensten Aus- 
legungsformen von Reinigungseinrichtungen einsetzen, 
welche mit Drucklufi und/oder Saugluft und/oder naB 
betreibbar sind Bei einem Farbwechsel Farbton in 
Farbton kann zur Reinigung insbesondere nur ionisierte 55 
Luft eingesetzt werden und die restliche Feinstauban- 
haftung kann hierbei verbleiben. 

Da man nach dem SchiieBen der Schliue fur die 
Durchfuhrung der PulversprOheinrichtungen und dem 
Durchgang der Deckenflache bei einem automatischen eo 
Durchlaufbetrieb einen dicht geschlossenen Beh^ter 
hat, wird bei der erfindungsgemifien Pulverbeschich* 
tungskabine es auf einfache Weise auch ermdgUcht, daB 
die Reinigungseinrichtung naBarbeitend betrieben wer- 
den kann, um eine effizientere und zuverlSssigere Abrei- gs 
nigung insbesondere beim Farbwechsel der Kabine zu 
gewahrleisten. Naturiich sind auch kombinierte Ausle- 
gungsformen der Reinigungseinrichtung, wie Druckluf t- 



betrieb und NaBbeirieb. m*"glich. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform uber- 
streicht die Reinigungseinrichtung die Innenwande des 
geschlossenen Behalters. und insbesondere konnen 
Schwammteile, Dusen oder dergleichen an derselben 
vorgesehen sein. 

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltungs- 
form der Pulverbeschichtungskabine ist der Bodenbe- 
reich der Kabine irichterformig ausgebildet, und es sind 
ein PuIverauslaB sowie gegebenenfalls eine verschlieB- 
bare Cffnung zur Flussigkeitsausleitung beim NaBreini- 
gen vorhanden. Bei dieser Auslegung kann bei der Ab- 
reinigung mit Hilfe der automatisch arbeitenden Reini- 
gungseinrichtung das an den Wandflachen der Kabine 
abgestreifte oder abgeblasene Pulver zu dem PuIver- 
auslaB befdrden, abgesaugt und gegebenenfalls rQckge- 
wonnen werden. Fflr den Fall einer nachgeschalteten 
naBarbeitenden Reinigungseinrichtung ist auch eine 
Abfuhrung der Flussigkeit am Bodenbereich der Kabine 
durch die trichterformige Ausgestaltung moglich, so daB 
sich die Abreinigungsarbeiten mit Wiedergewinnung 
des Pulvers voUautomatisch durchfuhren lassen. 

Vorzugsweise ist bei der Pulverbeschichtungskabine 
in Durchlaufrichtung des zu beschichtendeii Guts ein- 
laBseitig und auslaBseiug der Kabine eine Schleuse an- 
geordnet, welche zu einem Nachbeschichtungsplatz 
Oder einem Vorbeschichtungsplatz umwandelbar isL 
Diese Schleuse(n) sind naturiich derart ausgelegt, daB 
sie dicht geschlossen werden konnen. wenn eine Abrei- 
nigung des Kabineninnenraums vorgenommen wird 
Wesentlich bei dieser bevorzugten Auslegungsform ist 
aber die Tatsache, daB diese Schleusen eine Doppei- 
funktion haben und zusatzlich noch zu einem Nachbe- 
schichtungsplatz Oder einem Vorbeschichtungsplatz 
umwandelbar sind, an welchen wahlweise nach Konfi- 
gi^ration der zu beschichtenden Teile eine manuelle 
Vor- Oder Nachbeschichtung gegebenenfalls wahlweise 
von rechts oder links zuganglich auch bei laufender An- 
lage im Bedarfsfall vorgenommen werden kann. Hier- 
durch laBt sich die erfmdungsgemaBe Pulverbeschich- 
tungskabine universell auf einfache Weise an die gut- 
spezif ischen Eigenheiten anpassen. Vorzugsweise ist der 
Schleusenboden hierbei feststehend ausgebUdet 

Eine weitere bevorzugte Auslegungsform der Pulver- 
beschichtungskabine nach der Erfmdung ermdgiicht ei- 
ne einfache Umwandlung von Handbeschichtungsbe- 
trieb auf Automaiikbeschichtungsbetrieb imd umge- 
kehrt Bei dieser bevorzugten Auslegtmgsform sind in 
den den PulversprQheinrichtimgen zugeordneten, ge- 
genuberliegenden Wandbereichen der Kabine in spie- 
gelbildiicher Anordntmg aneinandergrenzende Klappen 
unterschiedlicher Gr6Be fur den Handbetrieb und/oder 
Automatikbetrieb vorgesehen. Die aneinandergrenzen- 
den Klappen lassen sich alle in Richtung nach auBen 
dffnen. Zu dem Automatikbetrieb reicht das Offnen der 
kleiner bemessenen Klappe aus, um den entsprechen- 
den Schlitz fur den Durchgang der Pulverspruheinrich- 
tung freizulegen. Bei einem Einsatz der Pulverbeschidi- 
tungskabine beim' Handbetrieb wird dann auch die gr6- 
Ber bemessene Klappe zusatzlich gedffnet, und der Ka- 
bineninnenraum ist fur die handbetriebene(n) Pulv r- 
spruheinrichtung(en) zugingUch, wobei dank der spie- 
gelbildlichen Anordntmg der Klappen die an den gegen- 
Qberliegenden WandfUchen einzusetzenden handbe- 
triebene(n) Pulversprflheinrichtung(en) in Langsrich- 
tung versetzt zueinander zur Einwirkung auf das Gut 
gebracht werden kdnnea Hierdurch wird cine wechsel- 
seitige Behinderung beim Arbeiten der handbetnebe- 
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nen Spruheinrichtungen an den gegenuberhegenden 
Flachcn vermieden. Die Pulverspruheinrichtungen kon- 
nen direkt einander gegenuberliegend angeordnet sein, 
und beispielsweise in venikalcr Richtung gegebenen- 
falls synchron bewegbar sein. Hierbei kann eine Art 
eines "Druckereffekts" aufgrund der Elektrosutik her- 
vorgerufen werden. Bei gewissen Anwendungsfallen 
kann sogar eine Anordnung der Spruheinrichtung(en) 
an einer Wandflache der Kabine ausreichen. 

GemaB einer weiieren Ausgestaltungsfomi der Pul- 
verbeschichtungskabine nach der Erfmdung sind die an 
die Schleusen angrenzenden Kabinenwandbereiche 
derart nach auBen klappbar. daB eine so groBe Offnung 
gebildet wird. daB sich die Reinigungseinrichtung sen- 
lich in die Kabine einfuhren und einfahren laflt Natur- 
Uch kann die Pulverbeschichtungskabine nach der Erfp- 
dung auch derart ausgelegt sein, daB die Reinigungsein- 
richtung von oben eingefahren wird. 

Wenn die Pulverbeschichtungskabine derart ausge- 
legt ist. daB die Reinigungseinrichtung von oben in den 
Kabineninnenraum hineinbewegt wird, so ist die Kabine 
vorzugsweise oben offen. Bei einer solchen Ausgestal- 
tungsfomi kann der oben offenen Seiie der Kabine ein 
Blasring oder es kdnnen Dusen zugeordnet sein, welche 
mitiels Abluft, beispielsweise vom Nachfilter, gespeisi 
werden konnen. Gegebenenfalls kdnnen auch im Be- 
reich der Schleusen Blasdusen zusatzlich vorgesehen 
seia Durch diese Luftbeaufschlagung kann in wirksa- 
mer Weise ein Austritt des Pulver/Luftgemisches aus 
der Kabine auf moglichst energiesparende Weise ver- 
hindert werden. Blasdusen konnen im Bereich der 
Schleusen auch gegebenenfalls in Kabinenhdhenrich- 
lung vorgesehen seia 

Wenn die Reinigungseinrichtung bei der erfindungs- 
gemaBen Pulverbeschichtungskabine, welche in vertika- 
ler Richtung von oben nach unten arbeitet, von der 
Oberseite der Kabine her eingefuhrt werden soil i^t 
vorzugsweise die Oberseite der Kabine mittels eines 
Deckels verschlieBbar, welcher vorzugsweise einteilig 
ausgebildet und an der Reinigungseinrichtung ange- 
bracht ist Somit wird die Oberseite der Kabine automa- 
tisch beim bestinrjnungsgemaBen Einsatz der Reini- 
gungseinrichtung verschlossen, urn einen dicht geschlos- 
senen Behalterinnenraum fOr die Durchf flhning der Rei- 
nigungsarbeiten zu habeiL 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfflhrungs- 
form bildet ein Teil der Kabinenwand eine Ruckwand 
der zentralen Pulveraufbereitungs- und Versorgungs- 
einrichtung, und es ist eine Verbindungsdffnung zum 
Innenraum der Kabine vorhanden, welche mittels einer 
zum Innenraum der Kabine offenbaren KJappe ver- 
schlieBbar ist Eine derartige Auslcgung gestattct, daB 
das in der zentralen Pulvcraufbcreitungs-und Versor- 
gungseinrichtung angcfallcne Qbcrschussigc Pulvcr im 
Falle des Farbwechsels durch Offnen der Verbindungs- 
offnung zum Innenraum gelangcn, abgesaugt und dann 
uber den Pulverkreislauf wieder zuruckgewonncn wer- 
den kann. Hierdurch iSBt sich die effcktive Ausnutzung 
des Pulvers fur die Pulvcrbeschichtung steigem. Selbst- 
verstandlich wird diesff Vcrbindungs6ffnung dann mit eo 
Hilfe der Klappe geschlosscn, wenn die crfordcrlichcn 
Reinigungsarbeiicn mit Hilfe der crfmdungsgemaBcn 
Reinigungseinrichtung voUautomatisch durchgcfahrt 
werden sollen. 

Femer sind die bei der crfmdungsgemaBcn^ Kabmc 
vorgesehcncn KJappen derart ausgelegt. daB sic an ih- 
ren Dichtkanien Abdichtungen habea so daB der Inncnr 
raum der Kabine bei g schlosscnen Klappen zuverias- 
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sig dicht und auch druckdicht abgeschlossen ist, was 
insbesondere fur die Durchfuhrung von NaBremigungs- 
arbeiien mil Hilfe der erfmdungsgemaBen Reinigungs- 
einrichtung von Vorteil ist . . 

Zusammenfassend wird nach der Erfmdung die Pul- 
verbeschichtungskabine derart ausgelegt, daB sie erne 
betrachUich reduzierte Grundflache hat und daB sie 
auch ein gegenuber Qblichcn Beschichtungskabinen re- 
duziencs Innenvolumen umschlieBt Somit hat die Kabi- 
ne ein reduziertes Luftleistungsvolumcn und der Be- 
trieb wird wesemlich energiesparender. Femcr ermdg- 
licht eine derartige Auslegung einer Pulverbeschich- 
tungskabine auch eine effektive und automatische Ab- 
reinigung der Innenwande auf konstruktiv einfache 
Weise, indem eine sich selbst zentrierende Reinigungs- 
einrichtung cingesctzt wird, welche zeitsparend eine 
Reinigung audf automatische Weise gestattet 

Weiiere bevorzugic Ausgesultungsformen der Pul- 
verbeschichtungskabine nach der Erfmdung sind hin- 
sichtlich weiteren Auslegungseinzelheiten insbesondere 
in den Anspruchen 2 bis 25 wiedergegeben, welche 
durch diesen ausdrucklichen Bezug voUinhaltlich zum 
Offenbarungsgehalt der vorliegenden Anmeldung ge- 
horen. 

Insbesondere sind dort auch Auslegungsformen von 
Reinigungseinrichtungen mit angegeben, welche an die 
Querschnittsform und die H6he der Pulverbeschich- 
tungskabine hinsichtlich des Umrisses angepaBt sind 
und die sich nicht vertikal zu bewegen brauchen. Zur 
Abreinigung kdnnen diese feststehend oder um ihre 
Langsachse rotierend eingesetzt werden, und/oder eine 
derartige Reinigtmgseinrichtung kann auch eine oszil- 
liercnde Bewegung um die Ungsachse und/oder in seit- 
licher Richtung ausfuhren. 

Femer hat es sich gezeigt daB die den Spruhemrich- 
tungen gegcnQberliegendc Wand oder Wandbereiche 
vorzugsweise nxchtleitend sein soUten, um cine Aufla- 
dung zu verhindem. Hierzu konnten die entsprechen- 
den Wande oder Wandbereiche aus nichtleitendem 
Werkstoff hergestellt werden oder es kann jedehfails 
eine nichtleitende Beschichtung auf den gesamten Fla- 
chcn Oder auch nur auf Tcilbereichen vorgesehen seia 
Daher kann sich die Kabine von selbst entladen und eine 
Aufladung kann unterdruckt werden sowie ein unge- 
f ahrlicher Betrieb gcwahrlcistct werden. 

Die Erflndung wird nachstehend an Hand von bevor- 
zugten Ausfflhrungsformen unier Bezugnahmc auf die 
beigefugte Zeichnung nSher crliutert In der Zeichnung 
sind gleiche oder ahnliche Teile nut dcnsclben Bezugs- 
zcichen verschen. Die Figuren der Zeichnung zeigen 
folgendes: 

Fig. 1 eine schematischc, perspektivische Gesaratan- 
sicht einer Pulverbeschichtungskabine nach der Erfm- 
dtmg. 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Pulverbeschichtungska- 
bine zur Vcrdeutlichung im Automatik- und Durchlauf- 
betrieb bei gcdffneter Scfaleusc 

Fig. 2a eine vergfdfiertc Ausschnittsansicht des be- 
ren und/oder untcren Endbercichs der Pulvcrbesduch- 
tungskabine. 

Fig. 3 cine schematischc Ltagsschnittansicht der in 
Fig. 2 gezcigtcn Kabine mit mehreren untcrschicdli- 
chen Ausgcstaltungsf rmcn einer automatisch bctreib- 
baren Reinigungseinrichtung, 

Fig. 4 cine Querschnittsdarstcllung einer weiteren 
Ausgcstaltungsform einer Kabine nut mehreren, unter- 
schiedlicfa groB bemessenen Klappen auf den gcgen- 
Qbcrlicgcndcn Wandbereichen fOr den Bnsatz der Pul- 
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verspruheinrichtungen. 

Fig. 5 ein schematisches Beispiel einer Verbindung 
von Klappen, welche im geschlossenen Zustand eincn 
dichten AbschluB des Innenraums einer PuWerbeschich- 
tungskabine gesiatten, 5 

Fig. 6 eine schemaiische Draufsicht einer weiteren 
bevorzugien Auslegungsforni einer Pulverbeschich- 
lungskabine, welche das Einfahren der Reinigungsein- 
richtung von der Seite her oder in Durchlaufrichiung 
der Kabine beim Automatikbetrieb gestattet, lo 

Fig. 7 eine wciterc Ausgestahungsform einer Pulver- 
beschichtungskabine mit zugeordneier und von der Sci- 
re her einfahrbare Reinigungseinrichtung, welche im 
Querschniu viereckig ausgebildet ist, 

Fig. 8 eine schematische Lingsschnittansicht einer al- 15 
temativen Ausfuhrungsform einer Reinigungseinrich- 
tung. 

Rg. 9 eine schematische Seitenansicht einer zweck- 
maBigen Ausgestaltungsform einer Pulverspriiheinrich- 
tung mit integrierter Abdeckung fur den Durchfiih- 20 
rungsschlitz in der Kabinenwand, und 

Rg. 10 eine perspektivische Ausschnittsansicht eines 
Bodenbereichs einer Pulverbeschichtungskabine mit ei- 
nem Flachboden und einer zugeordneten Boden-Abrei- 
nigungseinrichtung. 25 

Unter Bezugnahme auf die Rg. 1 und 2 wird eine 
bevorzugte AusfQhrungsform einer insgesamt mit 1 be- 
zeichneten Pulverbeschichtungskabine gezeigt, welche 
einen kreisformigen oder gegebenenfalls oval ausgebil- 
deten Querschnitt hat lind in Form etwa eines stehen- 50 
den Zylinders ausgebildet ist Die Pulverbeschichtungs- 
kabine 1 hat eine kleine Grundflache 2 und ist sSulenfor- 
mig ausgesialtcL Wie mit einem Pfeil in Rg. 1 darge- 
stellt ist, wird das zu beschichtende Gut in Durchlauf- 
richiung A durch den von der Pulverbeschichtimgskabi- 35 
ne 1 gebiideten Innenraum bei einem Automatikbetrieb 
bewegt An einer Wand oder an gegenuberliegenden 
Wanden der Pulverbeschichtungskabine 1 ist wenig- | 
stens ein Schlitz 3 zu sehen, durch welchen wenigstens i 
eine Pulverspruheinrichtung 4 geht, welche beispiels- 40 
weise fingerformige Spruhteile hat, welche im Kabinen- 
innenraum beispielsweise in vertikaler Richtung uber- 
einanderliegend angeordnet sind. Diese Pulverspruhein- 
richiungen 4 sind an sich bekannt und sie gestatten eine 
Pulverbeschichiung auch bei einer direkt auf einer Linie 45 
gegenuberliegenden Anordnung der Pulverspruhein- 
richtungen 4. Jedem Schlitz 3 ist eine Klappe 5 zugeord- 
net, welche beim Beschichtungsbetrieb in Richtung nach 
auBen geoffnet ist. Obgleich nicht dargestellt ist, kann an 
SteUe der Anordnung umfassend den Schlitz 3 und die so 
KJappe 5 auch eine solche Auslegung gewahlt werden, 
daB beispielweise ein fester Schlitz in einer offenbaren 
Tur fur die Durchfuhrung der Pulverspruheinrich- 
tung(en) 4 vorgesehen ist. Zur Durchfuhrung der nach- 
siehend noch beschriebenen Reinijgung ist dann dieser 55 
Oder es sind diese festen Schlitze verschlieBbar. Die Pul- 
verspruheinrichtung(en) 4 sind mit einer zentralen Pul- 
veraufbereitungs- und Versorgungseinrichtung6, einem 
sogenannten Tulverzentrum* verbunden, weldies bei 



Nach Fig. 1 weisi die Deckenflache 9 der Pulverbe- 
schichtungskabine I einen schlitzformigen Durchgang 
10 auf. welcher sich in Durchlaufrichtung A erstrecku 
Wie aus Rg. 2 zu ersehen ist, reicht im Durchlaufbetrieb 
durch diesen schlitzformigen Durchgang 10 ein Forder- 
gesteli 11. an welchem nicht naher dargesielltes und zu 
beschichtendes Gut angeordnet ist. Ober eine Forder- 
einrichtung. beispielsweise einen in Rg. 2 angedeuieten 
Ketienforderer 12 oder dergleichen, wird dieses Forder- 
gestell 11 mit dem daran angebrachten zu beschichien- 
den Gut durch den Innenraum der Pulverbeschichtungs- 
kabine 1 beim Durchlaufbetrieb in Durchlaufrichtung A 
hindurch und an den Pulverspruheinrichtungen 4 vor- 
beigefuhrt 

Wie in gebrochenen Linien in Rg. 2 eingeiragen ist, 
kann beispielsweise bei der Pulverbeschichtungskabine 
1 altemativ die Deckenflache 9 entfallen, so daB sie nach 
oben hin offen ist. In einem gewissen Abstand fiber der 
Kabine 1 kann dann eine ringformige Luftblaseinrich- 
tung 40 und/oder es kdnnen auch zusatzlich im Mittei- 
bereich. Blasdusen 41 angeordnet sein. Die ringformige 
Luftblaseinrichtung 40 hat einen ringfdrmigen Gnind- 
korper und mehrere, nicht nSher dargestellte Dusenoff- 
nungen, welche deran gestaltet und ausgerichtet sind, 
daB sie Luft in Richtung zu dem Innenraum der Pulver- 
beschichtungskabine 1 blasea Die ringformige Luft- 
blaseinrichtung 40 und/oder die Blasdusen 41 kdnnen 
mit Abluft vom Nachfilter, das heiBt mit Reinstluft, ge- 
speist werden. Diese Luft verhindert, daB an der of f enen 
Oberseite der Pulverbeschichtungskabine 1 im Be- 
schichtungsbetrieb das Luft/Pulvergemisch nach oben 
austreten kann. Bei einer solchen Konstruktion der Pul- 
verbeschichtungskabine erhalt man nicht nur einen ver- 
einfachten Aufbau, da eine Deckenflache 9 fehlt, son- 
dem es lassen sich auch Ecken und schwierig abzureini- 
gende Stellen vermeiden, um den Reinigungsvorgang, 
welcher nachstehend noch n^er erlautert wird, effi- 
zienter zu gestalten. 

Wie femer noch in Rg. 2 angedeutet ist, kann am 
oberen und/oder unteren Ende der Langswandflache 
der Pulverbeschichtungskabine 1 ein nach auBen vor- 
springender Rand 42 ausgebildet werden, welcher eine 
Art Tasche 43 bildet In Rg. 2a ist diese Einzelheii in 
vergroBerter Darstellung gezeigt. Wenn, wie beispiels- 
weise in Rg-3 der Zeichnung gezeigt ist, die Reini- 
gungseinrichtung 20 einen Abstreifer 25 oder eine Ab- 
streiferlippe (nicht gezeigt) hat, kann dieser Abstreifer 
25 in den taschenfdrmig erweiterten Raum 43 am Ende 
der Reinigungsarbeiten eingeschoben werden. und mil 
einem Dichtteil 45, welches an der Reinigungseinrich- 
tung 20 vorgesehen ist (siehe Rg.2a) kaiin dann der 
taschenformige Raum 43 abgedichtet werden. Ober 
schematisch angedeutete Dusen 47, welche als Abreini- 
gungsdusen, beispielsweise als Blasdusen, ausgelegt sein 
konnen, kann dann in den so dicht geschlossenen ta- 
schenformigen Raum 43 ein Reinigungsmedium, wie 
Druckluft oder dergleichen (siehe noch nachstehende 
Beschreibung). eingebracht werden, wobei zur Unter- 
stutzung gegebenenfalls eine Absaugung erfolgen kann. 



der dargestellten Ausfuhrungsform derart angeordnet .60 Ober einen AuslaB4S kann dann der abgclciietesPulver 



ist, daB ein Teil der Kabinenwand die Ruckwand dieser 
zeniralen Pulveraufbereitungs- und Vcrsorgungsein- 
richtung 6 bildet Wie bebpielsweise in gebrochener Li- 
nie in Rg, 6 in allgemeiner F rm eingeiragen ist, ist im 
Bereich der zentralen Pulveraufbereitungs- und Versor- 
gungseinrichtung 6 eine Verbindtmgsdffnung 7 zuro In- 
nenraum der Kabine 1 vorhanden, weldie mittels einer 
Klappe 8 6ffen- und verschliefibar ist 
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enthaltende Abluftstrom einem Zyklon oder derglei- 
chen zugeffihn werden, um beispielsweise eine RQckge- 
winnung zu ermdglichen. Die Dusen 47 kdnnen einan- 
der gegenuberiiegend oder versetzt zueinander ange- 
ordnet sein lind naturlich sind fiber den Umfang des 
gebiideten taschenfdrmigen Raums 43 mehrere derarti- 
ge Dusen 47 und gegebenenfalls auch mehrere Auslasse 
48 vorgesehen. Mit Hilfe dieser Auslegung kann der 
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Abstreifer 25 sclbst am Ende des Reinigungsvorganges 
gereinigt werden, wodurch stchergestelU wird, daB uber 
den Abstreifer 25 nicht Verunreinigungen des Pulvcrs 
bei cinem weiteren Farbwechsel verursachi wcrdcn. 

Femer hai die Pulverbeschichtungskabine 1 bei der 
dargesiellten Ausfuhrungsfonm einlaBseitig und auslaB- 
seitig in Durchlaufrichtung A gesehen eine Schleuse 13. 
Die Schleuse 13 umfaBt einen vorzugsweise feststehen- 
den Boden 14 und turenformige Klappen 15, welche 
drehbar am Grundkorper der Pulverbeschichtungskabi- 
ne 1 angeordnet sind 

Wie femer beispielsweise aus Fig. 1 zu ersehen ist, 
konnen im Bereich der Langskanten und/oder der 
Querkanten der Schleuse 13 gegebenenfails Blasdusen 
46 angeordnet werdea Diese Blasdusen 46 lenken einen 
Lufistrom in Richtung des Innenraums der Pulverbe- 
schichtungskabine und verhindem somit bei offener 
Schleuse 13 einen Austritt des Pulvcr/Luftgemisches 
aus dem Innenraum der Pulverbeschichtungskabine 1, 
ahnlich wie bei der voranstehend geschilderten Ausf Qh- 
rungsvariante, bei der die Pulverbeschichtungskabine 1 
an der Oberseite of fen isL 

Bei der in Fig. 1 beispielsweise dargesiellten Pulver- 
beschichtungskabine 1 sind die turenformigen Kiappen 
15 der Schleuse 13 in einem derartigen Zustand gezeigt, 
daB von der Schleuse 13 ein Vorbeschichtungsplatz ge- 
bildet wird, an welchem manuell eine Vorbeschichtung 
an dem zu beschichtenden Gut ausgefOhn werden kann. 
Die Ausgestaltung der Schleuse 13 an der AuslaBseite 
kann in gleicher oder Shnlicher Weise vorgenommen 
werden, so daB man dann gegebenenfails durch die 
Schleuse 13 auch einen Nachbeschichtungsplatz bereit- \ 
stellen kann. Der so gebildete Nachbeschichtungsplatz \ 
Oder Vorbeschichtungsplatz ist wahlweise von rechts ''■ 
Oder links entsprechend den Erfordemissen zuganglich, j 
wozu die turenfdrmigen Klappen 15 entsprechend ge- | 
offnet Oder geschlossen werden. Somit ist im Falle etnes | 
Vor- und/oder Nachbeschichtungsplatzes wahlweise ei- j 
ne Zuganglichkeit von rechts oder links mdglich, wih- ; 
rend jeweils gegenuberliegend eine WandflSche als Ge- i4o 
genwand vorhanden ist, die von einer um etwa SO*' nach 
auBen geoffneten turenformigen Klappe 15 gebildet . 
wird. 

Wie schematisch in den Fig. 2 und 3 angedeutet ist, ist 
der Bodenbereich 16 der Pulverbeschichtungskabine 1 
vorzugsweise trichterformig ausgestaltet, und es ist eine 
Verbindung mit einem Pulverauslafi 17 oder gegebe- 
nenfails mit einer FlOssigkeitsauslaBleitimg 18 herstell- 
bar. Naturlich kann der Boden eben oder geringfQgig 
geneigt ausgebildet sein. Mit Hilfe von nicht naher ge- 
zeigten Schwenkschiebem oder Schiebeeinrichtungen 
Oder dergleichen kann gegebenenfails das bei der Ab- 
reinigung angefallene Pulver beispielsweise zum Pul- 
verauslafi 17 bcfordert werden. 

Wenn nach Fig. 10 die nicht naher gezeigte Pulverbe- 
schichtungskabine einen Flachboden 57 hat. kann das 
Pulver wahrend des Betriebs mittels emer Boden-Reini- 
gungseinrichtung 58 in Richtung eines Absaugkanals 59 
eingerSumt werden, welcher beispielsweise mit einem 
nicht naher dargestellten nachgeschalteten Zyklon ver- 
bunden ist. Die dargestellte Boden-Reinigungseinrich- 
tung 58 umfaBt beim dargestellten Beispiel einen ge- 
krummten, vorzugsweise spiralf6rmig ausgebildeten 
Raumarm 60, an welchem Abstreifeinrichtungen, wie 
Bursten oder dergleichen und/oder Blaseinrichtungen 
vorgesehen sein kdnnen. Wie mit einem Pfeil in Fig. 10 
verdeutlicht, wird dieser RSumarm 60 um eine etwa 
vertikal verlaufende Achse 61 derart im Innenraum der 
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Pulverbeschichtungskabine bewegt, daB der Flachbo- 
den 57 voUsiandig wahrend einer vollstandigen Umdre- 
hung des Raumarms 60 um die Drehachse 61 ubersiri- 
chen wird. Durch diese Auslegung kann auch ein Flach- 
boden 57 einer Pulverbeschichtungskabine automatisch 
abgereinigt werden. 

Wie sich aus den voranstehend erortenen Darsiellun- 
gen ersehen laBt, hat die erfmdungsgemaBe Pulverbe- 
schichtungskabine 1 eine kompakte Bauweise und ins- 
besondere eine relativ kleine Grundflache. Daher erhali 
man ein von der Pulverbeschichtungskabine 1 einge- 
schlossenes vermindertes Volumen, so daB sich die Pul- 
verbeschichtimgskabine 1 mit einem reduzierten Luft- 
haushalt von nur noch 25<M> des bisherigen oder weniger 
betreiben laBL Durch diese Reduziening des Leistungs- 
volumens erhalt man eine betrachtliche Energieeinspa- 
rung beim Betreiben der Pulverbeschichtungskabine 1. 
Insbesondere ist der bei der Erfmdung erzielbare gun- 
s tiger e Lufthaushalt der Pulverbeschichtungskabine 1 
auch damit begrundet, daB wesentlich kletnere Off- 
nungsflachen vorhanden sind, die Lange der Schlitze 3, 
3' stark reduziert ist, und auch die Anzahl der Schlitze 3, 
3' wesentlich geringer als bei bisher ublichen Pulverbe* 
schichtungskabinen ist. Zum anderen entfallen die Vor- 
jund Nachbeschichtungspl^tze ganzlich. 

Bei der Darstellung nach Fig. 3 sowie der spater noch 
erlSuterten Fig. 8 sind bevorzugte Ausfuhrungsformen 
einer insgesamt mit 20 bezeichneten Reinigungseinrich- 
tung gezeigt. welche ein automatisches Abreinigen der 
Innenwdnde der.Pulverbeschichtungskabine 1 gestattet 
Wenn beispielsweise ein Pulverwechsel vorzunehmen 
ist, werden die Klappen 5 fOr die Pulverspruheinrichtun- 
gen 4 und die turenformigen Klappen 15 der Schleusen 
13 geschlossea Die Verbindungs5ffnung 7 von der zen- 
tralen Pulveraufbereitungs- und Versorgungseinrich- 
tung 6 zu dem Innenraum der Pulverbeschichtungskabi- 
ne 1 kann durch Offnen der Klappe 8 freigelegt werden, 
und das in der zentralen Pulveraufbereitungs- tind Ver- 
sorgungseinrichtung 6 angefallene uberschussige Pulver 
kann in den Innenraum der Pulverbeschichtungskabine 
eintreten, eingesaugt und uber den PulverauslaB 17 zum 
Pulverkreislauf zur RQckgewinnung abgefuhrt werdea 
Bei dem in Fig. 3 gezeigten Beispiel wird dann die insge- 
samt mit 20 bezeichnete Reinigimgseinrichtung einge- 
fahrea wobei mittels einer stopfenformigen Dichtimg 
21 der schlitzfdrmigc Durchgang 10 in der Deckenflache 
9 der Pulverbeschichtungskabine 1 automatisch ver- 
schlossen werden kann, welche an der Reinigungsein- 
richtung 20 abgebracht sein kamt Die Reinigungsein- 
richtung 20 wird dann in dem Innenraum der Pulverbe- 
schichtimgskabine 1 in vertikaler Richtung von ben 
nach unten und gegebenenfails zuruck bewegt, wobei 
bei der bevorziigten Ausgestaltung nach Fig. 3 eine Te- 
leskopanordnung 22 hierzu vorhanden ist An der Reini- 
gungseinrichtimg 20 kdnnen Dusen 23 fur eine NaBrei- 
nigimg der Innenwande der Pulverbeschichtungskabine 
1. BOrsten 24, Sdiwamme oder dergleichen tmd/oder 
Abstreifer 25 vorgesehen sein. Die nSLhere Ausgestal- 
tungsfonn dieser Reinigungseinrichtimg 20 h&ngt v n 
den geometrischen Gegebenheiten jund den Anwen- 
dimgszwecken ab, wobei aber insbesondere auf auto- 
matische Weise eine Abreinigung des Innenraums der 
Pulverbeschichtungskabine- 1 in vertikaler Richtung 
trocken, beispielsweise mittels Dnickltift und/oder 
Saugiuft, ionisierter Luft und/oder naB, beispielsweise 
mit Hilfe v n Wasser und Zus^tzen dttfdigefuhrt wer- 
den kann. Bei der NaSreinigung kann eventuell HeiBluf t 
und/oder Raumluft zusStzlich zur Besdileunigung des 
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SnSt werden Da alle fur den bestimmungsgema- ^^"J ^?„ek nSiTnSher dargesteUte^ 

veSlossen sind. bildet die PuWerbeschichtungskabme '^J^^J ~ /P, ^^^^ groBe Schwierigkeiten von dem 

rSnlfgescWossenen Behalter. welch- au^^^^ SmaSSelrieb zu Zr. Handbetrieb und umgekehn 

und automatische Weise sich trocken ""J naB abraiu ^elt werden. , 

gen laBu Bei ciner NaBreinigung ist im Bodenbereidi 16 '""J . na^urlich die Auslegung auch deran getrof- 

die nossigkeitsauslaBleitung 18 vorgesehen. welche m.t ,o D^t _ ^^^anstehend eriauten worden «t - 

Hilfe eSer Klappe 26 dffenbar isi. wenn zuvor das auf j^^^ Abreinigung des Innenraums der Pul- 

trockeie Weise abgestreifte PuWer von der Innenwand """^^'JStSigskabine 1' mit HUfe einer zugeordneten 

von der zentralen P"»veraufbereuunp^ und Ve^or ^^/^ vertikalen Bcwegung errnoglicht w.rA H^^^ 
gungseinrichtung 6 zu dem P«>^«L»'»'5?. " ^//^jjj^ " Twerden dann die beiden Klappen 5' und 30 auf j^er 

sen beschleunigen. ... - . m Fie. 4 ebenfalls noch angedeutet ist ist dank 

""rJese ebenfflls nach der ^^^^^^^^^^^t,:^^, deTCorLtfhend eriauterten •Co|«tn.kuon der ScWcu- 
selbst zentrierende Reinigungseinnchtung 20 g«t«t" ° ^ ^ ^„ PulverbesdHchtungskabine 1 

" Verbindung mit der saulenfOrmigen Ausg^ta^tung as " vorbesch^^^^^ "nd^^^f ""f™ 

'der pirverbeschichtungskabir.e 1 eine automusd> und ™V J'nem ^^^^^^ 
effizient durchfuhrbare Abremigung der Kabme i ui ' ,. . 

JeSr Wchtung. und zwar auf eine tonsmikuv em- moghck ^^^j, ^j^, verbindung von zwe. 

frcheWeise.daSchienenfuhningenimdderg^eichenf^ 30 beispielsweise aus F.g.4 m der 

eiSeBewegung der Reinigungseinnchtung » m U^^^^ 30 gf P£^/u ^enleutUdit An den jeweihgen. dem 
richtung Oder in Durchlaufrichtung A der Kabme 1 mcht 5.^ 30 zugeordneten Se.ten smd ent- 

^t^rr^i^eLschematischeQue^^^^^ SSJL^f ^S^^^^^^^^^^^^ 
ner weiteren bevorzugten Ausfuhrungs orm im- J^^J^^J^^^^^ des limenraums der Pulverbeschich- 
ge amt mit 1' bezeichneten Pj-verbeschicht^gs^^^^^^^ 35 f^^'^tj^^jf f-^chersteUea Natfirlid. kOnnen auc* von 
iezeigt. In Abweichung von der voranstehend eriaH«r DarsteUung abweichende Dichtungcn .cmgesct« 

fen bfvorzugten Ausfuhrungsform hat di«e ^^^^ terderund naturlich sind gleiche oder ahnhche sowie 
schichtungskabine 1' an den gegenuberhegenden ^eraea Dichtungen auch an den Dichtkanten 

WandSichen fiir das Einfuhren der Pf e"pruh«m- ^^I'^^^lJ^^SZ^^nsvorg^s^h.r^cr^ Klappen der 
richtungen 4' in spiegelbildlicher Anordnung je erne 40 J-J'^JS^Sfhtlngskabincnkonst™^^ 
Soppelklappenanordnung. welche ^emgstens zwe PjJ^«J^7™"J,n Reinigungsvorgang und Einsau der 
Klappen unrerschiedUcherGr6BeumfasseaD.e^^^^^^^ ReWg^nUinnchtung 20 einen dicht geschlossene^^^^^^^^ 
voranstehenden DarsteUung vorgesehene {iaf^e y m ^^^f ^^Icher von der PuWerbeschichtungs- 

klein bemessen und dient zum Offnen und VencWieBcn naiter 

des zugeordneten Schlitzes 3' fOr das « ?„ ri 6 ist eine weitere Ausfflhrungsvariante emcr 

Pulverfpriihemrichtungen 4'. Hieran schbeBt eme^ j Jgesmt mit 1" bezeichneten Pulverbeschichtungska- 
Ber bemessene Klappe 30 auf jeder Sene wd^e •^g"^^ ™^u^ ^ie mit den voranstehenden Aurfu^ 
ebenfalls. wie in gebrochenen Lmien in ^^S-^..^^^?^^ rungsformen ubereinstimmenden Einzelheiten werden 
bt. nach auBen Sffenbar ist Diese spiegelbddhche An- tT\&xxt^n. sondem nur die wesentlichen 

ordSSng von zwei Klappen 5' und 30 auf beidengegen^ so g^^^^^Jjerzu. Diese gleichen oder Shnhchen Te.- 
SSSenden Wandbereichen^ eWac^I^wSSbS: te"!^ak7*iS^F* 6 mit d^elben BezugszeK:hen v^ 

dVKlv?JbeUhS^^^ I' ^ar den sehen. beschichtungskabine 1" sind die wenig- 

Sndbetrieb und den Automatikbetneb Bem> Au^^^^ ste^Teine Schleuse 13 angrenzenden Kab«ienwand- 
likbetrieb. welcher in Fig. 4 mit durehgewgenen Lmien 55 ste ^^^^ klappbar. wie di«s imt der 

dargestellt ist. sind nur die kleinen Klappen 5 geonn**- ^^^^ j^ai 32 bezeichneten Klappenanordnung ge- 
und d e zugeordneten PulversprOheiimAtungen 4 em- ^g^'^X^ie voranstehend eriauterte und m Rg. 6 
gefah en, welche. wiedortgezeigtaufemwLimehe^^ t^nSi^ dargestellte Reinigungseinrichtung » m 
Snd ein«»der zugewandt sind. Wenn statt der Wein« gSaShtui^ A oder seitlich in die Pulverb^hich- 
Sappe5zusatzUchnochdiegr6Berbemess«^eK^ eo ^^S^v^etzbar und emfahrbar ist. Wie m 
30 ider beide nach auBen gedffnet ^^^f^ jerd«. "^JS^g„yriendargesteUtist.gcsuttetdieKlappe- 
wie dies in jtebrochenen Unien in Fig. 4 emgetragen 1st. 3, welche gegebenenf alls mit den voran- 

:i:d'eine^%U^^^^^^ d" eT Z\^^^t Se^J^e£ren'4 rdnungen beisp^lsweje 

Handbcschichtung dienendeii "^^SSl- 65 nach F.g.4. verknapftseinkan^daB em so groBer Off- 
PulversprQheinrichtungenfreigelep.Dun*<^$P^^^^^ 65 „ j^^eichanderPulverbeschichtungskabiwl 
bildlichc Anordnung der Doppelklappen 5 . 3» werden n«i^ ^ ^.^ Reinigungseinnditiing 20 

i^r den Handbetrieb dann an sSe her in den Innenraum der PuWerbeschich- 

Wandbereichen der Pulverbeschichtungskabme 1 Oil 
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tungskabine 1" hineinbewegt wird Wenn sich dann die 
Rcinigungseinrichiung 20 im Innenraum der Pulverbe- 
schichiungskabine 1" bcfindei, wird die Klappenanord- 
nung 32 wieder geschlossen und in die nut durchgezoge- 
ner Unie dargesteUie Uge gebrachi. die turenfomugcn 
Klappen 15 der Schleusen 13 wcrden geschlossen und 
die KJappe 8 fur die Verbindungsoffnung 7 zu der Pul- 
veraufbereitungs- und Versorgungseinrichtung 6 kann 
geoffnet werden. Beim Durchfuhren einesTrockcnreini- 
gungsvorganges des Innenraums der Pulverbeschich- 
lungskabine 1" kann dann das uberschussige Pulver aus 
der zentraien Pulveraufbereitungs- und Versorgungs- 
einrichtung 6 ins Inncrc der Pulverbeschichiungskabme 
1" gelangen und uberden voranstehend erlauienen Pul- 
verauslaB 17 zu dem Pulverkreislauf zuruckgcfuhrt wer- 

^^Fig. 7 zeigt in einer ahnlichen Schnittdarstellung wie 
Fig. 6 eine weitere Ausgestaltungsform einer Pulverbc- 
schichiungskabine 1"'. UnterschiedUch gegenuber den 
voranstehend erlauterten bevorzugten Ausfuhmngsfor- 
men isi es, daB die Pulverbeschichtungskabinc 1"' im 
Querschniit viereckfdrmig ausgebildei isL Hierbei sind 
die inneren Kanicnbereiche im Hinblick auf erne effeku- 
ve Reinigung wie dargestellt abgerundet oder abge- 
schragL Auch hierbei ist beispielsweise, ahnUche wie bei 
Fig. 6. im Bereich wenigstens einer Schleuse 13 erne 
entsprechende Klappenanordnung 32* vorgesehen. wel- 
che das Einfuhren der Reinigungseinrichtung 20' von 
der Seite her bei gedffneter Klappenanordnung 32' ge- 
statteL Wie bei den voranstehenden Ausfuhrungsfor- 
men ist auch auf den gegenuberliegenden Wandberei- 
chen der Pulverbeschichiungskabine 1"' je eine Doppel- 
klappenanordnung mil e'mer kleineren Klappe 5' und 
einer grOBeren Klappe 30 vorgesehen, welchc spiegel- 
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in Fig. 9 ist in einer schemaiischen Seitenansichi eine i 
bevorzugie Ausfuhrungsform einer Pulverspruhemnch- 
lung 4" gezeigt, welche beispielsweise fingerformigc : 
Spruhieile umfafit. In Abweichung von der voransie- i 
hend beschriebenen Ausfuhrungsform hat die m Fig. 9 ; 
beispielsweise gezeigte Pulverspruheinrichiung 4" lose ; 
auf einem Schaft 55 angeordnete BlendenteUe 56. wel- . 
che vorzugswcise derart ausgestaltei sind, daB sie sich 
schuppcnformig uberlappen. Mil Hilfe von diesen . 
BlendemeUen 56 kann der jeweUs in der Pulvcrbe- 
schichiungskabinc gcbUdcic SchUu oder Durchfuh- . 
rungsschlitz 3. 3' auch wahrend des Pulvcrbeschich- 
tungsbeiriebcs zuverlassig abgedeckt wcrdea obgleich 
sich die Pulverspruheinrichtungen 4" beispielsweise in 
Fig. 1 in senkrechter oder gegebenenfalls auch in waa- 
gerechier Richtung auf entsprechend gesteuerte Weise 
bewegen kSnnen. Durch eine solche Ausgestaltungs- 
form laBt sich der Gesamtlufthaushalt der Pulverbe- 
schichiungskabine 1, r. 1". I'". 1"" noch weiier verbes- 
20 sem, da praktisch im Bereich der Durchfuhrung an der 
Wandfllche nahezu kein Luf tausiritt mehr mdglich ist 

Hieraus ist zu ersehen, daB unabhangig von der Quer- 
schnittsgesialt der Pulverbeschichiungskabine 1, 1', 1". 
1"', 1"" die vielseitige Einsetzbarkeit derselben fflr 
25 Hand- Oder Automatikbetrieb gegeben ist und daB eine 
in Venikaler Richtung bewegbare Reinigungseinrich- 
tung 20, 20'. 20" einsetzbar ist 

Selbsiverstandlich ist die Erfmdung nicht auf die vor- 
anstehend beschriebenen Einzelheiten der bevorzugten 
30 Ausfuhrungsformen beschrfinkt, sondem es sind zaW- 
reiche Abanderungen tmd Modifikationen m5glich, die 
der Fachmann im Bedarfsfall treffen wird. So sind auch 
kombiniene Querschnittsformen auBer rund und vier- 
cckig. wie oval oder dergleichen mdglich. Femer k6n- 



Diiaiicn an ocn gcgcnuocrwgciiw^ au--^*. A«^*.«H.incr^fln auch teilweise entfallen oder auch ab- 



Pulverbeschichtungskabine 1"' angeordnet ist Abgcse- 
hen von der von den voranstehenden Ausfuhnmgsfor- 
men abweichenden Querschnittsgestali sind in Fig. 7 
gleiche oder ahnliche Telle mil denselben Bcrugszei- 
chen versehen. 

Fig. 8 dient zur Verdeutlichung einer weiteren Aus- 
fuhrungsform einer insgesamt mil 20" bezeichneten 
Reinigungseinrichtung. Diese Reinigungseinrichtung 
20" ist hinsichilich Hohe und Querschnittsform an die 



Anwendungsfall auch teilweise entfallen oder auch ab- 
weichend gesialtet werden, vorausgesetzt daB zum Rei- 
nigen mil Hilfe der Reinigungseinrichtung 20, 20', 20" 
von der Pulverbeschichiungskabine 1, IM", 1"'. 1"" ein 
40 geschlossener Behaltcr gcbildct wird, welcher eine au- 
lomatische Abreinigung ohne aufwendige Schlitienfuh- 
rungen gestatiei und durch das SchlieBen.dcr Klappen 
gleichzeilig die Reinigung dieser mil ermoglicht 
Zur Verbesserung der Betriebssicherheil kann wenig- 



20" ist hinsichtlich Hohe und Ouerscnmttsiorm an aic ^uj t u^*i.w. i**.^ ^ v ^ j. 



ten Pulverbeschichiungskabine angepaBt Beim darge 
stellten Beispiel hat die Reinigungseinrichtung 20" cine 
beispielsweise korbformig gestaltete Sifltzkonstrukuon 
50, an welcher gegebenenfalls um ihre eigenen Achsen 
drehbar angeordnete Burstcneinsatze 51 vorgesehen 
sind. Zur Abreinigung wird diese Reinigimgseinrichtung 
20" im wesenilichen fesistehend in dem Innenraum der 
Pulverbeschichiungskabine 1"" angeordnet Diese Rei- 
nigungseinrichtung 20" ubcrsireicht zur Abreimgung al 



4" gegenfiberliegende(n) Wandbereich(en) aus nichtlei- 
lendem Werkstoff , beispielsweise einem Isolator, herge- 
stellt scin. In fiqulivalenier Weise kann an Sielle der 
Herstellung aus einem nichtleiienden Werkstoff eine 
50 Beschichtung aus nichtlcitendem Werkstoff auf einem 
leitenden Grundwerkstoff aufgcbracht wcrden, wo- 
durch sich die Herstellung wescnUich vcrbilligcn kann. 
Hierdurch kann em viel geringerer Absiand zwischcn zu 
beschichtendem Teil und Kabincnrand gewahlt werden. 



ic . inncnwanuiiAwiicii o j„^i, j;. v^n H<*r Aufienwand ansczoccni vcr- 



1"". Zur cffekuven Abreinigung kann die Reinigungs- 
einrichtung 20" eine Drehbewegtmg um ihre Ungsach- 
se ausfuhren. Zur UntcrstOizung kann sic vorzugswcise 
eine geringfugige oszillicrcnde Bewcgung um die 
Langsachse und/oder eine Bewegung in geringfOgigcin 
Mafic in seitlicher Richtung ausfflhrcn. Diese Reini- 
gungseinrichtung 20" ist ahnUch beispielsweise wie erne 
Burstenanordnung ausgelegt die bei Fahrzcug-Wasch- 
anlagen beispielsweise zum Einsaiz kommt Ansonsien 
wurden die weiteren Einzelheiten, welchc in Fig. 8 ge- 
zeigt sind, bereiis voranstehend *im Zusammenhang mil 
weiteren Ausgestaliimgsformen einer Pulvcrbcschich- 
lungskabinc criautert 



durch die Erdung von der AuBenwand angczogen) vcr- 
mieden wiitL Somii lasscn sich die Abmessungen der 
Kabinc noch weiter reduzieren. 

eo Bczugszeichcnliste 

1 Pulverbeschichiungskabme insgesamt nadi den Rg. 1 
bis3 

1' Pulverbeschichiungskabine insgesamt in Rg. 4 
65 1" Pulvcrbeschidiiungskab'me insgesamt in Fig. 6 
1'" Pulverbeschichiungskabine insgesamt in Rg. 7 
1"" Pulverbeschichtungskabinc insgesamt in Rg. 8 
2Grundfl&che 
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3, 3' Schliiz 

4.4.4" Pulverspruheinrichiungen 

5.5' Klappe fur Pulverspruheinrichiungen 4 

6 Zentrale Pulveraufberehungs- und Versorgungsein- 
richtung 5 

7 Verbindungs"ffnung 

8 KJappe 

9 Deckenflache 

10 Schliizformiger Durchgang fur Durchlaufbeirieb 

1 1 Fordergestell lO 

12 Keitenforderer 

13 Schleuse 

14 Fesistehender Boden 

1 5 Turenformige KJappen 

16 Bodenbereich 15 
17PulverausIaB 

18 FlussigkeitsauslaBleitung 
20.20') 

20" ) Reinigungseinrichiung insgesamt 

21 Stopfenformige Dichtung 20 

22 Teleskopanordnung 
23DQsen 

24 Bursten 

25 Abstreifer 

26 KJappe fur FlussigkeitsauslaBleitung 18 25 
30 Gr6Bere Klappe 

. 31 Dichtungen 

32, 32' KJappenanordnung in Fig, 6 und 7 

40 ringformige Luftblaseinrichtung 

41 Blasdusen 30 

42 nach auBen vorspnngender Rand 
43Tasche 

45 Dichtteil 

46 BlasdOsen 

47 Dusen in Fig. 2a 35 

48 AuslaB in Fig. 2a 

50 korbformige Stutzkonstruktion 

51 Burst eneinsatze 

55 Schaft 

56 Blendenieile 40 

57 Flachboden 

58 Boden-Reinigungseinnchtung 

59 Absaugkanal 

60 Rgumarm 

61 vertikale Drehachse 45 
A Durchlaufrichtung 

Patentanspruche 

1. Pulverbeschichtungskabine, insbesondere fur 50 
den Durchlaufbeirieb, mit wenigstens einer Pulvcr- 
spriiheinrichtung (4, 4'. 4"). welche mil wenigstens 
einer Pulveraufbereitungs- und Versorgungsein- 
richtung (6) verbunden ist, dadurch gekennzcich- 
net, daB die Kabine (1. 1'. 1". 1"'. 1"") cine kleine 55 
Grundflache hat und saulenfSrmig ausgebildet ist, 
und daB in wenigstens einer Wand dcr Kabine (1, 1'. 
1", 1"', V") cin verschlieBbarcr Schlitz (3, 30 zur 
Durchfuhrung def PulversprQheinrichtung (4, 4', 
4") vorgesehen ist. «o 

2. Pulverbeschichtungskabine nach Anspnich 1, da- 
durch gckennzeichnct, daB die Kabine (1, 1'. 1", V") . 
im Querschnitt kreisfdrmig oder oval ausgebildet 
ist. 

3. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch 1, da- 65 
durch gekennzeichncu daB die Kabine (!'") im 
Querschnitt viereckig oder rechteckig ausgebildet 
ist. 



4. Pulverbeschichtungskabine nach einem der An- 
sp.-iiche I bis 3. dadurch gekennzeichnet, dafl in 
wenigstens zwei gegcnuberliegenden Wanden der 
Kabine (1. 1'. I", V'\ I"") jeweils wenigstens ein 
verschlieBbarer Schiitz (3, 3') zur Durchfuhrung 
von Pulverspruheinrichiungen (4, 4', 4") vorgese- 
hen ist 

5. Pulverbeschichtungskabine nach einem der An- 
spruche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB der 
Oder die Schlitz(e) (3, 3') mittels wenigstens einer 
zur AuBenseite offenbaren Klappe (5. 5') ver- 
schlieBbar sind und die KJappe (5. 5') den jeweiligen 
Schiitz (3. 3') begrenzt. 

6. Pulverbeschichtungskabine nach einem der vor- 
angehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kabine (1. 1'. 1", 1"', 1"") bei verschlosse- 
nen Schlitzen (3. 30 cinen geschlossenen Behalter 
bildet, dessen Innenwande mittels einer Reini- 
gungseinrichiung (20, 20', 20") abreinigbar sind. 

7. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB bei einer Kabine (1. 1', 
1", 1"', 1"") mit einem Durchgang (10) fur ein For- 
dergestell (11) in der Deckenflache (9) bei automa- 
tischem Durchlaufbeirieb dieser Durchgang (10) 
beim Arbeiten der Reinigungseinrichiung (20, 20', 
20") durch diese automatisch dichi verschliefibar 
isL 

8. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch 6 
Oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Reini- 
gungseinrichiung (20, 20', 20") mit Druckluft und/ 
Oder Saugluft und/oder naB beireibbar ist 

9. Pulverbeschichnmgskabine nach einem der An- 
spruche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB die 
Reinigungseinrichiung (20, 20', 20") die Innenwan- 
de des geschlossenen Beh&lters uberstreicht und 
vorzugsweise mit Sdiwammteilen, Dusen (23) oder 
dergleichen bestOdct ist 

10. Pulverbeschichnmgskabine nach einem der An- 
spruche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet daB die 
Reinigungseinrichiung (20. 20') im Innenraum der 
Kabine (1, 1', 1'/. 1'") in venikaler Richtung beweg- 
bar ist 

11. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet daB die Reinigungsein- 
richiung (20, 200 nutiels einer Teleskopeinrichtung 
(22) in venikaler Richtung bewegbar ist 

12. Pulverbeschiditungskabine nach einem der An- 
spruche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet daB die 
Reinigungseinrichiung (20'0 an die Querschnitu- 
form und die H6he der Kabine (1, 1', 1". 1"', V") 
angepaBi ausgebildet ist 

13. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet daB zur Abreinigung die 
Reinigungseinrichiung (20'0 feststehend angebrd- 
net Oder vorzugsweise eine Drehbewegung una ih- 
re Langsachse und/oder vorzugsweise eine gering- 
fugige oszillierende Bewegung urn die L&ngsachse 
und/oder in seiilicher Richtung ausfOhrt 

14- Pulverbesduchtungskabine nach Anspruch 12 
Oder 13, dadurch gekennzeichnet daB die Reini- 
gungseinriditimg (20^0 korbfarmig als SiQukon- 
struktion (50) ausgebildet ist 
15. Pulverbeschichtungskabine nach einem der vor- 
angehehden AnsprQdie. dadurch gekennzeichnet 
daB die Kabme (1. 1'. 1", 1'", l'"0 wn Bodenbereich 
(16) trichterfdrmig ausgebildet ist und einen Ful- 
verauslaB (17) sowie gegebenenfalls eine ver- 
schlieBbare Offnung zur FlQssigkeitsausleitung (bei 
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18) beim NaQreinigen hat 

16. Pulverbeschichiungskabine nach einem der vor- 
angehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daO in Durchlaufrichtung (A) des zu beschichien- 
den Guts einlaOseitig und/oder auslaOseitig der Ka- 5 
bine (1, 1', 1". V". V") eine Schleuse (13) angeord- 
net ist, welche zu einem Nachbeschichtungsplatz 
Oder einem Vorbeschichtungsplatz umwandelbar 
ist 

17. Pulverbeschichiungskabine nach Anspruch 16, 10 
dadurch gekennzeichnet, daB der gebildete Nach* 
beschichtungspiatz oder Vorbeschichtungsplatz 
wahiweise von der einen oder der anderen Seite 
her nutzbar ist 

18. Pulverbeschichtungskabine nach einem der vor- 15 
angehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB in dem den Pulverspruheinrichttmgen (4, 4', 4") 
zugeordneten, gegenuberliegenden Wandbereich 
der Kabine (1, 1'. 1". V", 1"") eine Anordnung von 
aneinander grenzenden Klappen (5, 5', 30) unter- 20 
schiedlicher Grofle fur Handbeirieb oder Automa- 
tikbetrieb vorgesehen ist 

19. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch 18. 
dadurch gekennzeichnet, daB bei in gegenOberiie* 
genden Wandbereichen der Kabine (1. 1'. V\ V" , 25 
V") vorgesehenen Pulverspniheinrichtimgen (4, 
4',4") die den gegenuberliegenden Wandbereichen 
zugeordneten Anordnungen von aneinander gren- 
zenden Klappen (5, 5', 30) unterschiedlicher GrdBe 
spiegelbildlich vorgesehen sind. 30 

20. Pulverbeschichtungskabine nach einem der An- 
spruche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die 
wenigsiens an eine der Schleusen (13) angrenzen- 
den Kabinenwandbereiche (32, 32') derart klappbar 
sind, daB die Reinigungseinrichtung (20, 2O',2O'0 35 
seiilich in die Kabine (1, 1', 1". i"\ V"') einfiihrbar 
ist 

21. Pulverbeschichtungskabine nach einem der An- 
spriiche 6 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Oberseite der Kabine (1, 1'. 1". 1'", 1"") mittels 40 
eines Deckels verschlieBbar ist, welcher vorzugs* 
weise einteiiig ausgebildet und an der Reinigtmgs- 
einrichtung (20. 20', 20") angebracht ist. 

22. Pulverbeschichtungskabine nach einem der vor* 
angehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 45 
daB ein Teil der Kabinenwand eine RQckwand der 
zentralen Pulveraufbereitungs- und Versorgungs- 
einrichtung (6) bildet und eine Verbindungsdffnung 
(7) zum Innenraum der Kabine (1, 1'. 1", V", 1"") 
vorhanden ist, welche mittels einer zum Innenraum 50 
der Kabine offenbaren Klappe (8) verschlieBbar ist 

23. Pulverbeschichtungskabine nach einem der vor- 
angehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Klappen (5, 5'. 8, 30, 32) Abdichtungen (31) 
zum dichten AbschlieBen des Innenraums der Ka- 55 
bme (1. r, 1", 1'". 1"") bei gcschlossenen Klappen 
habea 

24; Pulverbeschichtungskabine nach einem der vor- 
angehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB wenigstens der oder den PiilversprQheinrich- eo 
tung(en) (4, 4', 4") gegenOberliegende(n) Wandbe- 
reich(en) aus nichtleitendem Wericstoff besteht 
bzw. bestehen oder eine Beschiditung aus nichtlei- 
tendem Werkstoff hat oder haben. 
25. Pulverbeschichtungskabine nach einem der V r- 65 
angehenden Anspruche, dadurch gekennz ichnet, 
daB die jeweilige Pu]versprQheinnchtung(en) (4, 4', 
4") Blendenteile (56) zum Abdecken des zugeord- 



neten Schlitzes (3, 3') umfaBt welche sich vorzugs- 
weise schuppenformig uberlappen« sowie vorzugs- 
weise lose am Schafi (55) der jeweiligen Pulver- 
spruheinrichtung(en) (4, 4', 4") angeordnet sind. 
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